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@ Verfahren zur Herstellung eines elektrisch beheizbaren Spiegels fur Kraftfahrzeuge und nach einem eolchen 
Verfahren hergestellter Kraftfahrzeugspiegel. 

Die Herstellung elektrisch beheizbarer Spiegel fOr Kraftfahr* 
zeuge wird dadurch wesentlich vereinfacht, da3 ein HeJzele- . * 

ment bereitgestellt wird, welches einen Heizleiter In Gestalt . ' " . / : : 

einer maanderfdrrhigen Naht enthSIt, welche auf eine Klebefo- - * ' : 

llenanordnung aufgenaht ist, bevor deren Abdeckpapiere Oder ' '-''if' 

Abdeckfolien von den Klebebel^gen abgezogen sind. Vor der 
Verelnlgung mit dem Spiegelglas wird dann ein AbdecKpapler 
Oder eine Abdeckfolle von einem Klebebelag des Heizele- 
mentes abgezogen, wobel das Abdeckpapier Oder die 
Abdeckfolie um die Nahtabschnltte herum aufreiGt und sich 
leicht von dem Klebebelag abtrennen laQL (32 02 344) 
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Pa t en t an s pr ttche 



ly Zur Herstellung eines elektrisch beheizbaren Spiegels fur 
Kraftfahrzeuge dlenendes Verfahren, gemafl welchem ein Heizlei- 
ter (12) an elner Kleberolienanorduung (5) fixiert wird tmd die v 
mit dera Heizleiter verbnndene Klebefolienanordnung an der Spi©- 
gelglasriickseite befestigt wird, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Heizleiter (12) als Nahfaden in Qestalt von Geradausnahten 
Oder Zick-Zack-Nahten vorzugsweise maanderartig auf die Klebe- 
f olienanordnung (5) aufgenaht wird, vrahrend die Klebef olienan- 
ordnung auf der klebenden Seite oder den klebenden Seiten (7, 
8) noch rait einem Abdeckpapier oder einer Abdeckfolie (9, 10) 
I verseben ist, dali erst danacb das Abdeckpapier oder die Abdeck- 
folie auf mindestens einer Seite abgezogen wird imd die mit dem 
Heizleiter (l2) verbundene Klebef olienanordnung (5) sodann mit 
einer klebenden Seite gegen die Spiegelglasriickseite gedriickt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet, dafi nacb 
Abziehen des Abdeckpapiers oder der Abdeckfolie (lO) auch von 
der nicht der Spiegelglasriickseite zugekehrten Seite der Klebe- 

^ folienanordnung (5) eine Spiegelhalterung ik) mit dem die Klebe- 
j folienanordnung tragenden Spiegelglas (2) vereinigt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet /^daB^die^* ' ^ 
Klebefolienanordnung (5) vor Vereinigung mit dem Spiegelglas 

(2) mit einer Spiegelhalterung (k) iiber einen der Klebebelage 
(8) der Klebefolienanordnung (5) verbunden wird, 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Abdeckpapier oder die Abdeckfolie (9, 10) vor 

j Aufbringen der Heizleiternahte (ll) mit einer das Abziehen er- 
j leichternden Perforation, vornehmlich entsprechend dem Verlauf 

! 
I 

I - 1 - 
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der Heizleiternahte (ll) versehen wird« 

5. GeraaB dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4 herge-* 
stellter, beheizbarer Spiegel fiir Kraf if ahr zeuge , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Helzleiter ( 12) eine Isolation tragi, 

6, GemaB dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4.herge- 
stellter Kraf tfahrzeugspiegel, dadurch gekennzeichnet , dafl die f 
Klebefolienanordnung (5) ein Tragergewebe oder eine Tragerfolie 
(6) mit einem einseitigen oder beidseitigen Klebebelag (7, 8) 
enthalt* 

?• Flachenheizelement zur Herstellung eines elektrisch beheiz- 
baren Spiegels fiir Kraf tf ahrzeuge gemaB dem Verfahren nach einem 

; der Anspriiche 1 bis 4, mit einer rait einem Heizleiter (l2) ver- 

i 

j sehenen Klebef olienanordnung (5), dadurch gekennzeichnet , daB 
I der Heizleiter ( 12) als Nahfaden in Gestalt von Geradausnahten 
Oder Zick-Zack-Nahten (ll) auf der Klebefolienanordnung in der 
V eise angebracht ist, da B die Stiche des Heizleiters iiber ein 
den Klebebelag oder die Klebebelage (7, 8) der Klebefolienanord-* 
j nung iiberdeckendes Abdeckpapier oder eine den Klebebelag oder 
die Klebebelage iiberdeckende Abdeckfolie (9, 10) jeweils hinweg- 
gefiihrt ist. 
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jVerfahren zur Herstellung eines elektrisch beheizbaren Spiegels 
• Tixr Kraf tfahrzeuge xmd nach einem solchen Verf ahren hergestell- 
ter Kraf tf ahrzeugspiegel 



iDie Erfindimg bezieht sich auf ein Verf ahren zur Herstellung 
! eines elektrisch beheizbaren Spiegels fiir - Kraf tf ahrzeuge, wo- 
bei ein Heizleiter an einer Klebefolienanordnung fixiert wird j 
und die mit dem Heizleiter verbundene Klebefolienanordnung an 
der Spiegelglasruckseite befestigt wird. 

;Ein derartiges Verf ahren ist der deutschen Gebrauchsrausterschrif t 

81 02 846 cntnehmbar. Dabei wird in der Weise verfahren, dali der 
i Heizleiter maanderartig in die Klebeschicht eines Doppelklebe- 
; bandes eingelegt wird. Nach Vereinigen des Ooppelklebebandes rait 
dem Spiegelglas sind die Heizleiter vollstandig in die der Spie- 
gelglasriickseite zugekehrte Klebeschicht des Doppelklebebandes 
eingebettet. 

j Um dies zu erreichen, muli bei der bekannten Konstruktion die 
I Klebeschicht des Doppelklebebandes eine vergleichsweise groBe i 
• Diclce-haben, derart, daB die Gesamtdicke der Klebefolienanord- 
nung betrachtlich wird, insbesondere dann, wenn die Tragerschicht 

- 1 - . I 
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Quch auf der gegeniiberllegenden Seite^ w±e he± der bekannten 
Konstruktlon vorgesehen, mlt einer Klebeschlcht versehen xst, 
welche eine Verbindung zti einer Spiegelhalterung herstellen 
soil. Bei hohen Umgebtmgsiemperaturen ist zu beriirch^en, dafi 
die Heizleiterabschnitte bei der bekannten Konstruktion inner- 
halb der vergleichsweise dicken Klebeschicht des Doppelklebe- 
bandes zu wandern beginnen* 

Durch die £rrindung soil die Aufgabe gelost werdeni ein Verfab- 
ren zur Herstellung eines elektrisch beheizbaren Spiegels fiir 
Kraf tfahrzeuge so auszugestalten , da6 die Handhabung des Heiz- 
leiters bzw. eines ihn enthaltendes Heizelementes wahrend der 
Herstellung betrachtlich vereinfacht wird und die Lage der Heiz- { 
leiter so fixiert werden kann, daB auch bei ungiinstigen Umge- 
bungsbedingungen Kurzschliisse vermieden werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einem Verfahren der ein- 
gangs kurz beschriebenen Art dadurch gelost, daB der Heizleiter 
i als NahTaden in Gestalt von Geradausnahten oder Zick-Zack-NMhten«l 

I vorzugsweise maanderartigf auf die Klebefolienanordnung aufge^ 

I 

I naht wird I wahrend diese Klebef olienanordnung auf der klebenden 
I Seite oder den klebenden Seiten noch tnit einem Abdeckpapier 
' oder einer Abdeckfolie versehen ist, dafi erst danach das Ab- 
! deckpapier oder die Abdeckfolie auf minde^ns einer Seite abge- 

I zogen wird imd die mit detn Heizleiter versehene Klebefolienan- 

i 

I ordnung sodann mit einer klebenden Seite gegen die Spiegelglas- 
riickseite gedriickt ! wird. ' ' 

, Man erkennt, dafi dxeses Verfahren den Vorteil aufweist, daO ein 

j Heizelement aus einer Klebef olienanordnung und einem aufgenahten 

I 

I Heizleiter vorbereitet werden kann, welches einfach und sauber 
I zu handhaben und zu lagern ist. Sobald die Vereinigung mit dem 
' Sp;«.egel erfolgen soil, wird mindestens einseitig das Abdeckpa* 
I pier Oder die Abdeckfolie abgezogen und das Heizelement wird 

- 2 - i 
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dann gegen die Spiegelglasruckseite gedriickt. Hlerbei ist eine 
vollstandige Einbettung der Helzlelter-Nahtstiche in den der 
Spiegelglasruckseite zugekehrten Klebebelag der Klebefolienan- 
ordnung keineswegs erforderlich. Vielmehr kann eine die Klebe- 
belage aufweisende TrSgerschicht zwischen den Nahten so ver- 
formt werden, daB der Klebebelag in diesen Bereichen die Ver- 
bindung zur Spiegelglasruckseite herstellt. Im Bereich der 
Nahte schmiegt sich der Klebebelagtrager^ welcher die Gestalt 
eines Gewebes oder einer Folie haben kann, um die Heizleiter 
herum, 

I 

I 

Selbstverstandlich kann die Nahtdichte zur an sich bekannten | 
Veranderung der Heizleiterbelegung der Spiegelf lache verander- i 
I lich gewahlt werden« 

i 

I Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen sind Gegen- 
I stand der anliegenden Anspriiche, deren Inbalt hierdurch aus- 
' drticklich zum Bestandteil der Beschrelbung gemacht wird, ohne 
an dieser Stelle den Wortlaut zu wiederholen» 

Nachfolgend wird ein AusrUhrungsbeispiel unter Bezugnabme auf 
die anliegende Zeichnung naher erlautert. £s stellen dar: 
I " : 

I Fig. 1 einen beheizbaren Kraftf ahrzeugspiegel in 

i schematischer perspektivischer Bxplosious- 

; darstellung, 

i . . . , . v.- . , . ' . ; ■ 

I Fig. 2A einen Schnitt durch ein Heizelement, vrelches 

! zur Herstellung des Spiegels nach Figur 1 

I vorbereitet ist und 

I 

I Fig. 2B einen Schnitt durcbi einen Teil des Heiz- 

I elementes entsprechend Figur 2A in einem i 

I anderen Zustand wahrend der Herstellung des ! 

I I 
! Kraftfahrzeugspiegels. ^„ \ 

\ i 

I 

i 
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Ein nach dem hler vorgeschlagenen Verfahren hergestellter « be- 
heizbarer Kraftfahrzeugspiegel weist ein mit elnem Rahmen 1 
versehenes Spiegelglas 2 auf , mit dessen Rttckseite ein FlSchen- 
heizelement 3 verbunden ist. Die gesamte Spiegelriickseite ist 
durch eine in Figur 1 nur schematisch angegebene Spiegelhalte- 
rung 4 abgedeckt. Das Spiegelglas 2, das Flachenheizelement 3 
und die Spiegelhalterung 4 sind, etwa durch entsprechende Aus- 
bildung des Rahmens 1, zu elnem einheitlichen Verband vereinigt. 

Das Flachenheizelement 3 weist eine Klebefolienanordnung 5 auf , 
welche, wie aus Figur 2A ersichtlich, einen Trager 6 in Gestalt 
eines Gewebes oder einer Folie, auf den Trager 6 beidseitig 
i aufgebrachte Klebebelfige 7 und 8, sowie die Klebebelage 7 und 8 
I schiitzende Abdeckpapiere oder Abdeckfolien 9 bzw, 10 enthalt. 

Bei der Herstellung wird die Klebefolienanordnung 5, wahrend sie 
noch die Abdeckfolien oder Abdeckpapiere 9 und 10 tragt, mit ei~ 
, ner Heizleiternaht 11 versehen, welche unter Verwendung des 
; Heizleiters 12 als Nahfaden in Gestalt einer Zick-Zack-Naht 
I Oder, wie in Figur 1 gezeigt, als Geradausnaht , maanderartig 

j auf die Klebefolienanordnung aufgenaht wird, 

I 
I 

Danach vird das Abdeckpapier oder die Abdeckfolie 9 von dem 
Heizelement 3i wie in Figur 2B gezeigt, abgezogen, wobei das 
Abdeckpapier oder die Abdeckfolie um die Heizleiternahte heru 
aufreiftt. Dies kann durqh eine vorbereitetende Perforation in 
Gestalt des Nahtverlauf es erleichtert werdeh; ' 

Nun wird das Heizelement 3, dessen Klebefolienanordnxing 5 auf 
der dem Spiegelglas 2 zugekehrten Seite einen freiliegenden 
Klebebelag 7 darbietet, gegen die Spiegelglasruckseite gedruckt* 
Hierbei ist es nicht erf orderlich, dafi der Klebebelag 7 den 
Heizleiter der Heizleiternaht auf der betre<Tf enden Seite des ! 
Heizelementes 3 vollstandig umflieBt und den Heizleiter ein- 
bettet, da sich der Trager 6 des Klebebelages um die Nahte j 

- 4 - 
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heriimschmiegen kann. Ea sel an dieser Stelle ausdriicklich da- 
rauf hingeviesen, daa die in den Piguren 2A und 2B wiedergege- 
benen Abmessungen, insbesondere beztiglich der Schichtdicken imd 
der Heizleiterdnrchmessert weder mafistabsgerecbt noch entspre- : 
cbend den tatsachlichen GuroBenverhaltnissen gezeigt sind. 

Das ruckwartige Abdeckpapier bzw. die riickwartige Abdeckfolie 10 
kann nacb Vereinigen des Heizelenientes 3 mit dem Spiegelglas 2 ; ' 
abgezogen werden, um nun die Spiegelhalterung k mit dem Kon- 
striiktionsverband zu vereinigen* 

Eine erhcShte Sicherheit gegen Kurzschliisse wird dann erreicht, 
wenn zur Herstellung der Heizleiternahte ein mit einer Isolation 
versehener Heizleiter als Nahfaden verwendet wird* Auch in die- t 
! sem Falle ist es nicht notwendig, daft der Heizleiter zusaramen i 
; mit seiner Isolationsummantelung vollstandig in den Klebebelag i 

7 eingebettet wird. ! 

i i 

j In bestimmten Fallen kann es vorteilhaft sein, nur eine einsei- | 

: . i 

j tig klebende FolienBmordnung zur Herstellung des Heizelementes 3 i 

ZU verwenden. ] 

t 

Die Vorbereitung des Flacbenheizelementes 3 in der Weise, dafi j 

der Heizleiter als Nahfaden in Gestalt einer Nahtanordnung auf- j 

gebracht wird, gestattet eine iiber die Spiegelf lache unter- i 
schiedliche Heizleiterbelegung in besonders einfacber und genau 
j reproduzierbarer" Weise. 

i . ; 

! 

i 

j 

i 

I 
I 

i 

j 

i 
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